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Çel�khaneler�n olmazsa olmaz ek�pmanlarından b�r�d�r. Kütük kaldırma uygulamaları �ç�n hem doğal mıknatıs hem de elektromıknatıs terc�h ed�leb�l�r. Özel

gel�şt�r�len reç�neler sayes�nde 600 C° sıcaklığa kadar kütükler emn�yetl� b�r şek�lde taşına b�lmekted�rler.  

Öncel�kle çel�khanelerde tand�ş ün�tes� sonrası soğutma ızgaralarının üzer�nden kütük alınması esnasında kullanılmaktadırlar. Akab�nde kütükler�n

�st�flenmes�, araçlara yüklenmes� ve haddehane fırın besleme ün�teler�ne yerleşt�r�lmeler�nde terc�h ed�lmekted�rler. Doğal mıknatıslı uygulamalarda

kullanılan mıknatıslar, kütükler� 3 kat emn�yetl� tutacak şek�lde tasarlanırlar. Elektro mıknatıslı uygulamalarda �se emn�yet katsayısı m�n�mum 2 olarak

değerlend�r�l�r (İlg�l� standart: UNI EN 13155: 2003 + A2: 2009 L�ft�ng Appl�ances – Safety – Non-f�xed load l�fters). Örneğ�n, elektro mıknatıslı b�r s�stem �le

toplam ağırlığı 15 ton olan 7 adet 150×150 mm kes�t�nde ve 12 metre boyunda kütükler kaldırılacak �se, manyet�k s�stem�n tasarımı en az 30 ton yüke göre

yapılmaktadır.

Sıfır düşürme prens�b� �le çalışan doğal mıknatıslı (permanent magnet) s�stemler kütük kaldırma uygulamaları �ç�n �deal çözümlerd�r. Elektr�k kes�lse veya

mıknatıs kabloları kopsa dah� yükü bırakmazlar. Dolayısıyla yükü b�r defa yakalaması yeterl�d�r. İlaveten, bu s�stemlerde yedek batarya ün�tes�ne ve

dolayısıyla bakıma �ht�yaç duyulmamaktadır. Magnet �çer�ğ�nde �se neodyum veya samaryum kobalt kullanılmaktadır.

Ayrıca, alternat�fler�ne kıyasla uygun f�yatlı olmaları ve b�r çok �lave fonks�yon eklenmes�ne olanak vermeler�nden dolayı kütük kaldırma uygulamalarında

sıklıkla elektro mıknatıslar da terc�h ed�lmekted�r. Elektr�k kes�lmes� durumunda kütükler�n düşmes�n� önlemek amacıyla s�stem dah�l�nde yedek batarya

ün�tes� �le kullanılmaktadır.

Kütük Magnet� Seçerken D�kkat Ed�lecekler

Mıknatısın kullanım yer� (Soğutma ısgaraları, �st�fleme yer�, araç yükleme, stok sahası vb.),

Mıknatısın kullanılacağı v�nc�n kaldırma kapas�tes�,

Tek seferde kaldırılacak kütük sayısı, kes�t� ve kütükler�n maks�mum ve m�n�mum boyları,

Kütükler�n maks�mum sıcaklık b�lg�s�,

(Magnetler maks�mum 600 C° sıcaklık değer�ne kadar çalışılab�lmekted�r. 600 C° üzer�ndek� sıcaklık değerler�nde malzeme manyet�k özell�ğ�n� kaybett�ğ�

�ç�n magnet�n yakalayab�lmes� mümkün değ�ld�r).


